
上下相机对位

(1).根据机构和相机的安装方式，选择对应的对位类型，上下相机的对位类型序号为 20

(2)配置好对位计算需要用到的工作流；

①上相机

②下相机



注意：1.计算中使用的点位和角度，是从工作流中的“对位点”模块获取。所以选择的工作流

中需要在“对位点”模块中选好对位点。

2. 对应工作流中图像采集模块中要填有标定文件

上相机 下相机



(3).上下相机的中心距 ：即上相机的拍照位中心到下相机拍照位中心的距离

方式一：如果条件合适，可以直接用产品去贴合，差多少就补偿多少即可。自己算补偿值，

把算好的补偿值填入系统补偿中

方式二：借软件中的工具

第一步：找一个有粘性的圆标，到下相机拍照位，找圆标的中心，手动运行下相机工作流后，

点击下相机拍照确认

第二步：把圆标贴在上相机能拍到的位置，点击放料后确认，记录放料的轴的位置

第三步：上相机移动过去拍圆标，找圆标的中心，手动运行工作流后，点击上相机拍照确认。

第四步：上相机移动到正常的拍照位，点击移动到拍照位确认



第五步：系统补偿填好一个变量

第六步：点击写入系统补偿，计算的中心距就会自动写到系统补偿中

(4)完成好以上操作，即可开始拍照，对位计算。上下相机拍完后手动触发计算即点击下图

的"对位计算"按钮，可在对位结果栏中查看结果。



若程序自动计算，则需再基本参数页面配置好启动信号。
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